Ferzo

SPESSORE 14 -16 mm
THICKNESS
TIPOLOGIA Semi - Anilina - Fiore Corretto - Tintura all’anilina passante in botte
LEATHER TYPE Semi - Aniline - Corrected Grain - Through dyeing aniline
MATERIA PRIMA Pelle Bovina Disponibile in culatta
RAW MATERIAL Bovine raw hide Available in rump
CONCIA Esente Cromo ed Esente Metalli pesanti
TANNAGE Chrome-Free and Metal-Free
TEST CHIMICI CHEMICAL TEST
PROPRIETA PROPERTY RIF. NORMATIVO TEST METHOD  PRESTAZIONI PERFORMANCE
Metalli pesanti: Cromo totale (come Cr), Alluminio (come Al), UNI EN ISO 17072-2 = 1000 mg/Kg
Titanio (come Ti), Zirconio (come Zr), Ferro (come Fe)*
Metals: Chrome, Aluminum, Titanium, Zirconium, Iron*
TEST SOLIDITA DEL COLORE COLOR FASTNESS
PROPRIETA PROPERTY RIF. NORMATIVO TEST METHOD PRESTAZIONI PERFORMANCE
Resistenza alla flessione, 10.000 cicli UNI EN ISO 54021 = 3 Scala dei Grigi
Flex resistance, 10.000 cycles Grey Scale
Solidita del colore alla luce artificiale UNI EN ISO 105-B02 (Met. 3) > 2 Scala dei Blu
Fastness to light Blue Scale
Solidita del colore allo strofinio a secco, 100 cicli UNI EN ISO 11640 = 3 Scala dei Grigi
Dry rub fastness, 100 cycles Grey Scale
Solidita del colore allo strofinio a umido, 20 cicli UNI EN ISO 11640 = 2/3 Scala dei Grigi
Wet rub fastness, 20 cycles Grey Scale
Resistenza all’abrasione (Martindale), 3 200 cicli UNI EN 13520 (9 kPa) Nessuna abrasione
Abrasion resistance (Martindale), 3 200 cycles No abrasion
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TEST FISICI PHYSICAL CHARACTERISTICS
PROPRIETA PROPERTY RIF. NORMATIVO TEST METHOD PRESTAZIONI PERFORMANCE
Resistenza alla trazione Tensile strength UNI EN ISO 3376 =z 8 N/mmq
Carico di strappo Tear strength UNI EN ISO 33771 215N
Adesione della rifinizione Adhesion of finish UNI EN ISO 11644 22,0 N/10mm
! Test eseguiti periodicamente sui campioni di pellame secondo il piano audit attuale.  LARTICOLO E REALIZZATO NEL RISPETTO DELLA DIRETTIVA REACH ED
Il processo di produzione standard garantisce la conformita al requisito E CONFORME ALLULTIMA VERSIONE AGGIORNATA DELLA RSL_DANI
The tests are performed periodically on the leather samples in accordance to the THE ARTICLE IS MANUFACTURED IN COMPLIANCE WITH THE REACH
annual audit plan. The standardized production process ensures the conformance to DIRECTIVE AND COMPLIES WITH THE LATEST VERSION OF THE RSL_DANI
the requirement
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